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Narzedzia:
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Obcazki
Wycinanie elementow z metalowych
arkuszy.

Y, /

Szczypce
Zaginanie i formowanie elementow.
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Zalecane jest uzycie oryginalnych narzedzi Piececool, ktore sg trwate i wygodne, poniewaz
zostaty zaprojektowane do budowy metalowych modeli.

A UWAGA: zachowaj ostroznos¢ podczas wycinania elementéw, poniewaz metalowe krawedzie mogg skaleczy¢ skore.

Wycinanie elementow:
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Uzyj obcazkow, aby przecigc€ tacznik i oddzieli¢
elementy od metalowego arkusza.

Mocowanie elementow:
o — \/\
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.Umieéé mocowanie w gniezdzie, nastepnie
zagnij pod katem 90 stopni.

Opis symboli:

9 Grawerowana / kolorowa strona

@ Nie grawerowana / srebrna strona

n ZwroC uwage podczas montazu

[ Zachowaj symetrie podczas montazu

.

Opis elementow: Zaginanie elementow:
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— = ! Mocowanie
- 0
- =) Linia zagiecia
- |
Gniazdo
| e J \

Uzyj szczypcow, aby zagig¢ metalowe
elementy i uformowac¢ model.

ZwroC uwage na mocowanie, linie zagiecia oraz
gniazdo podczas montazu elementow.
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Skrecanie

. 7

A Umies¢ mocowanie w gniezdzie, nastepnie
skre¢ pod katem 90 stopni.

Informacje:

N\ 1. Produkt przeznaczony dla os6b w wieku od 14 lat.

2. Dzieci muszg sktada¢ model pod nadzorem osoby dorostej.

3. Zestaw moze zawiera¢ mate elementy-ryzyko potkniecia.

4. Podczas oddzielania elementow od metalowych arkuszy, nie nalezy przecina¢ ,mocowania”
jako ,pozyciji fgcznika”.

5. Wycinaj tylko czesci wskazane w danym kroku instrukcji.

6. Nie wycinaj wszystkich czesci jednoczesnie, aby unikngé pomyiki.

7. W przypadku napotkania czesci z linig zagiecia, nalezy zwroci¢ uwage na przéd i tyt elementu
oraz kierunek zagiecia.

8. Ostroznie przetnij, a nastepnie powoli zagnij zgodnie z kierunkiem wskazanym w instrukcji.

9. Wielokrotne zaginanie elementéw i mocowan moze powodowac uszkodzenia.
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