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lnstallation Reminder A Please handle the metal trim carefully to prevent scratches .

• Prepare tools:

o 

Clipper 
Cut the parts off the sheets. 

Needle nose pliers 
Fold the cutting par ts into 
models. 

l t  is recommended to use piececool authentic assembly tools to build or fix the design. lt is tailor made for the
metal pieces and user friendly.

• lnstallation Method:

a. Remove the parts

Nozzle Position 

Please use the water-cutting pliers to 
cut the nozzle posit ion and remove the 
parts. 

d. Retaining the parts

1 

Bending Tab 

b. ldentify the parts

n n 
Insert tab 

.. . . . . .. . . . . . ... . ... .. . . ...... 

Fold line 

Insert hole 

ldentify the insert tab, fold line and the 
insert hole. 

2 

Twisting Tab 

c. Folding the parts

o 

Please use the Pointed-nose pliers to
fold the cutting parts int o models. 

• Insert the hole, bending tab with angle 90° .6. Insert the hole, twisting tab with angle 90° 

• Attention:

• Engraved / Color side

� Non-engraved / Silver side

D Attention Point

I] Keep the parts symmetrical

W hen cutting metal parts, please do not cut the "insert tab" as "n ozzle 
posi tion". Only cut the parts of the current step when cutting the parts. 
Do no t  cut all the ports at one time to avoid l oss. 

When encountering the parts of the folding line, please pay attenti on to the 
front and back of the metal sheet and the direction of the folding. 
According to the direction indicated in the instruction, cut lightly and fold 
slowly. lt is best to fold it once. Do not fold it repeatedly to avoid damage to 
the parts. 
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Zamontuj w tym kierunku

Instrukcja złożenia:
Krok 1

Krok 2

Krok 3

Krok 4

Krok 5

Krok 6

Krok 7

Krok 8

Krok 9

Krok 10

DYSTRYBUTOR:
NICE-IDEA Sp. z o.o. 

Ul. Włókniarzy 1, 63-100 Śrem, Polska 
www.nice-idea.pl 

Wyprodukowano w Chinach.

CZARNY SMOK
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Wstęp:

Narzędzia:

Obcążki
Wycinanie elementów z metalowych 

arkuszy.

Szczypce
Zaginanie i formowanie elementów.

Zalecane jest użycie oryginalnych narzędzi Piececool, które są trwałe i wygodne, ponieważ 
zostały zaprojektowane do budowy metalowych modeli.

UWAGA: zachowaj ostrożność podczas wycinania elementów, ponieważ metalowe krawędzie mogą skaleczyć skórę.

Wycinanie elementów: Opis elementów: Zaginanie elementów:

Mocowanie elementów:

Opis symboli:

Pozycja łącznika
Mocowanie 

Linia zagięcia 

Gniazdo

Użyj szczypców, aby zagiąć metalowe 
elementy i uformować model.

Zwróć uwagę na mocowanie, linię zagięcia oraz 
gniazdo podczas montażu elementów.

Użyj obcążków, aby przeciąć łącznik i oddzielić 
elementy od metalowego arkusza.

Zaginanie Skręcanie

Umieść mocowanie w gnieździe, następnie 
zagnij pod kątem 90 stopni.

Umieść mocowanie w gnieździe, następnie 
skręć pod kątem 90 stopni.

Grawerowana / kolorowa strona

Nie grawerowana / srebrna strona

Zachowaj symetrię podczas montażu

Zwróć uwagę podczas montażu 

Informacje:
1. Produkt przeznaczony dla osób w wieku od 14 lat.
2. Dzieci muszą składać model pod nadzorem osoby dorosłej.
3. Zestaw może zawierać małe elementy-ryzyko połknięcia.
4. Podczas oddzielania elementów od metalowych arkuszy, nie należy przecinać „mocowania”
    jako „pozycji łącznika”.
5. Wycinaj tylko części wskazane w danym kroku instrukcji.
6. Nie wycinaj wszystkich części jednocześnie, aby uniknąć pomyłki.
7. W przypadku napotkania części z linią zagięcia, należy zwrócić uwagę na przód i tył elementu

oraz kierunek zagięcia.
8. Ostrożnie przetnij, a następnie powoli zagnij zgodnie z kierunkiem wskazanym w instrukcji.
9. Wielokrotne zaginanie elementów i mocowań może powodować uszkodzenia.

WIEŻA 
WENCHANG

DYSTRYBUTOR:
NICE-IDEA Sp. z o.o. 

Ul. Włókniarzy 1, 63-100 Śrem, Polska 
www.nice-idea.pl 

Wyprodukowano w Chinach.

Instrukcja złożenia: Krok 1

Krok 2

Krok 3

Krok 4
Krok 8

Krok 7

Krok 6

Krok 5
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Rozmieszczenie elementów:

Krok 11

Krok 12

Krok 13

Krok 14

Krok 15

Krok 16

Krok 17

Krok 18

Krok 19
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Rozmieszczenie elementów:

Krok 11

Krok 12

Krok 13

Krok 14

Krok 15

Krok 16

Krok 17

Krok 18

Krok 19
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lnstallation Reminder A Please handle the metal trim carefully to prevent scratches .

• Prepare tools:

o 

Clipper 
Cut the parts off the sheets. 

Needle nose pliers 
Fold the cutting par ts into 
models. 

l t  is recommended to use piececool authentic assembly tools to build or fix the design. lt is tailor made for the
metal pieces and user friendly.

• lnstallation Method:

a. Remove the parts

Nozzle Position 

Please use the water-cutting pliers to 
cut the nozzle posit ion and remove the 
parts. 

d. Retaining the parts

1 

Bending Tab 

b. ldentify the parts

n n 
Insert tab 

.. . . . . .. . . . . . ... . ... .. . . ...... 

Fold line 

Insert hole 

ldentify the insert tab, fold line and the 
insert hole. 

2 

Twisting Tab 

c. Folding the parts

o 

Please use the Pointed-nose pliers to
fold the cutting parts int o models. 

• Insert the hole, bending tab with angle 90° .6. Insert the hole, twisting tab with angle 90° 

• Attention:

• Engraved / Color side

� Non-engraved / Silver side

D Attention Point

I] Keep the parts symmetrical

W hen cutting metal parts, please do n ot cut the "insert tab" as "n ozzle 
posi tion". Only cut the parts of the current step w hen cutting the parts. 
Do n o t  cut all the ports at one time to avoid l oss. 

When encountering the parts of the folding line, please pay attenti on to the 
front and back of the metal sheet and the direction of the folding. 
According to the direction indicated in the instruction, cut lightly and fold 
slowly. lt is best to fold it once. Do not fold it repeatedly to avoid damage to 
the parts. 

---------------------------------------------------------------------- ----------------------------------------------------------------------
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Instrukcja złożenia:
Krok 1

Krok 2

Krok 3

Krok 4

Krok 5

Krok 6

Krok 10

Krok 9

Krok 8

Krok 7 Zamontuj w tym kierunku
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lnstallation Reminder A Please handle the metal trim carefully to prevent scratches .

• Prepare tools:

o 

Clipper 
Cut the parts off the sheets. 

Needle nose pliers 
Fold the cutting par ts into 
models. 

l t  is recommended to use piececool authentic assembly tools to build or fix the design. lt is tailor made for the
metal pieces and user friendly.

• lnstallation Method:

a. Remove the parts

Nozzle Position 

Please use the water-cutting pliers to 
cut the nozzle posit ion and remove the 
parts. 

d. Retaining the parts

1 

Bending Tab 

b. ldentify the parts

n n 
Insert tab 

.. . . . . .. . . . . . ... . ... .. . . ...... 

Fold line 

Insert hole 

ldentify the insert tab, fold line and the 
insert hole. 

2 

Twisting Tab 

c. Folding the parts

o 

Please use the Pointed-nose pliers to
fold the cutting parts int o models. 

• Insert the hole, bending tab with angle 90° .6. Insert the hole, twisting tab with angle 90° 

• Attention:

• Engraved / Color side

� Non-engraved / Silver side

D Attention Point

I] Keep the parts symmetrical

W hen cutting metal parts, please do n ot cut the "insert tab" as "n ozzle 
posi tion". Only cut the parts of the current step w hen cutting the parts. 
Do n o t  cut all the ports at one time to avoid l oss. 

When encountering the parts of the folding line, please pay attenti on to the 
front and back of the metal sheet and the direction of the folding. 
According to the direction indicated in the instruction, cut lightly and fold 
slowly. lt is best to fold it once. Do not fold it repeatedly to avoid damage to 
the parts. 
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Instrukcja złożenia:
Krok 1

Krok 2

Krok 3

Krok 4

Krok 5

Krok 6

Krok 10

Krok 9

Krok 8

Krok 7 Zamontuj w tym kierunku
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Rozmieszczenie elementów:

Krok 11

Krok 12

Krok 13

Krok 14

Krok 15

Krok 16

Krok 17

Krok 18

Krok 19
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Rozmieszczenie elementów:

Krok 11

Krok 12

Krok 13

Krok 14

Krok 15

Krok 16

Krok 17

Krok 18

Krok 19
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Rozmieszczenie elementów:

Krok 11

Krok 12

Krok 13

Krok 14

Krok 15

Krok 16

Krok 17

Krok 18

Krok 19

Krok 20

Krok 21

Krok 22

Krok 23

Różnica w teksturze pomiędzy nr 18 i nr 20
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Rozmieszczenie elementów:

Krok 11

Krok 12

Krok 13

Krok 14

Krok 15

Krok 16

Krok 17

Krok 18

Krok 19

Krok 24

Krok 25

Krok 26

Krok 27
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